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® Der Erfindung liegt die Aufgabe zugrunde, stille Getranke 
steril in Flaschen kalt abzufullen bei gleichzeitiger Sterilhal- 
tung der FuUorgane. 

Dazu wird beim Absenken von Flaschen vom Fullorgan beirn 
Entstehen eines Spaltes zwischen Fullorgan und Flaschen- 
miindung die Restflussigkeit aus dem Ruckgasrohr durch 
Dampf in die Flasche gedruckt und beim weiteren Absenken 
der Flaschenhals mit Dampf ausgeblasen und diese Dampf- 
zufuhr erfolgt weiter durch das Ruckgasrohr zur Sterilisation 
bis kurz vor den Anlegen einer neuen zu fullenden Flasche 
und aus einer weiteren Dampfquelle wird der Raum um den 
Flaschenhals einschlieSlich der Abdichtung, der Zentrierung 
und der auBeren Teile des Fuliorgans sterilistert. Dazu ist ein 
Umsteuerventil vorhanden. 

Die Erfindung betrifft ein Verfahren mit Vorrichtung zum 
sterilen AbfuHen von Getranken in Flaschen, wobei jede 
■ Flasche durch Anheben gasdicht an je ein Fullorgan mit 
» Ruckgasrohr angeiegt wird, ein Unterdruck zugeschaltet und 
• bei Druckausgieich die Flasche gefullt wird und nach dem 
Abfullvorgang die Unterdruckquelle geschlossen, der Abfull- 
vorgang unterbrochen und die Flasche vorerst etwas abge- 
senkt wird, so daS ein Spalt zwischen Fullorgan und 
Flaschenmundung entsteht und sodann die Flasche ganzlich 
abgesenkt und abgefuhrt wird. 
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Die Erfindung betrifft ein Verfahren und eine Vor- 
richtung zum sterilen AbfQllen von FlOssigkeiten in Be- 
haiter gemaBden Oberbegriffen der AnsprQche 1 und 2. 

Bekannt ist ein gattungsgemfiBes Ver/ahrcn mit zuge- 
horiger Vorrichtung (DE 43 04 808) zum Abfiillen von 
Milch in Behalter. Dieses Verfahren mit Vorrichtung hat 
zwar vorrangig die Aufgabe, Schaum, der sich bei der 
AbfQllung gebildet hat, zu beseitigen, aber die Ldsung 
der Schaurnbeseitigung und das Fallen von Flaschen mit 
genaucr FQllhohe findet teilweise untcr sterilen Bcdin- 
gungen statt 

So ist es verfahrensmSBig bekannt, Flaschen mit 
Milch zu fullen und den sich dabei gebildeten Schaum 
Qber dem Fliissigkeitsspiegel der gefQUten Flasche zu 
beseitigen, wobei die Flasche durch Anheben gasdicht 
an einem Fullventil anliegt und das AbfQllen in einem 
Druckbereich erfolgt, bei dem in der Flasche sich ein 
geringerer Druck befindet als in einem die Milch bein- 
haltenden FlQssigkeitsbehalter. Nach Druckausgleich ist 
der FOIlvorgang beendet und die Flasche wird abgezo- 
gen. Dabei wird nach dem im Unterdruckbereich statt- 
findenden Abfilllvorgang die Unterdruckquelle ge- 
schlossen und durch Einblasen von steriler Luft durch 
das Fullventil alle sich im Fullventil befindliche Milch in 
die Flasche gedrQckt und damit in bezug auf ihren zu 
erreichenden Fullgutspiegel QberfQUt, dann der Druck- 
unterschied beseitigt und anschlieBend die Flasche et- 
was abgesenkt wird, so daB ein Spalt zwischen FQllventii 
und Flaschenmundung entsteht und dabei die Flasche 
beluftet und sodann die QberfQllte Milch durch einen 
Unterdruck bis zum vorgesehenen FQllniveau mit allem 
sich gebildeten Schaum abgesaugt und in einem geson- 
derten BehSltnis gesammelt wird, wobei der zum Ab- 
saugen benotigte Unterdruck bis zum nachsten FQIIvor- 
gang beibehalten wird 

Die zugehdrige Vorrichtung besteht aus einer Vaku- 
umf ullmaschine mit einem Flussigkeitsbehalter, an dem 
mehrere von unten angebrachte Fullventile angeordnet 
sind, von denen jedes eine in einem Ventilkdrper gegen 
die Kraft einer Druckfeder axial verschiebbare und ab- 
gedichtete VentilhQlse mit Dichtgummi besitzt, an der 
jeweils beim FQllvorgang eine auf einem Huborgan, ins- 
besondere Flaschenteller befindliche Flasche angeord- 
net ist, und ein im Fullventil befestigtes Ruckgasrohr mit 
Ventilkegel zur Bildung eines FQUgutauslaufspaltes mit 
der VentilhQlse als FlQssigkeitsventil aufweist Dabei en- 
det die obere Offnung des RUckgasrohres in einem Um- 
steuerventil und dieses Umsteuerventil besitzt noch je 
eine Verbindung zu einer Vakuumquelle und zu einer 
Uberdruckquelle fQr Sterilluft Das Umsteuerventil be- 
findet sich oberhalb direkt auf dem FlQssigkeitsbehalter 
und es sind darin ein gesteuert bewegbarer Kolben- 
schieber und Bohrungen angeordnet. Der Kolbenschie- 
ber besitzt eine Kammcr und ist federbclastet, gesteuert 
axial mittels ortsfester Steuerkurve verschiebbar. Je 
nach Stellung des Koibenschiebers ist das RQckgasrohr 
Qber die Kammer entweder mit der Vakuumquelle oder 
mit der Oberdruckquelle fur Sterilluft verbunden oder 
das RQckgasrohr ist geschlossen. 

Nachteilig wirkt sich hierbei aus, daB wenn die Fla- 
sche etwas abgesenkt ist diese durch einen Spalt beluf- 
tet wird und QberfQllte Flussigkeit bis auf eine vorgese- 
hene FQllh6he aus der Flasche abgesaugt wird Durch 
dieses BeJQften und Absaugen wird unsterile Umge- 
bungsluft in die Flasche und in die FOllmaschine gesaugt, 
so daB eine durchgangige Sterilitat weder der Fullma- 



schine noch eine Sterilitat der gefullten Flasche gewahr-* 
leistet ist AuBerdem ist das abgesaugte FQllgut nicht 
mehr steriL 

Der Erfindung liegt die Aufgabe zugrunde, stille Ge- 
5 tranke steril in Flaschen kalt abzufQIIen bei gieichzeiti- 
gcr Sicrilhaltung der FQlIorgane und der Mdglichkeit 
der Reinigung der Vakuumfullmaschine mit kostengQn- 
stigen, einfachen Mitteln. 
Diese Aufgabe wird gemBB den im Kennzeichen der 
io AnsprQche 1 und 2 angegebenen Merkmalen geldst 
Weitere gUnstige Ausgestaltungen sind in den Unteran- 
spruchcn beschrieben. 

Der Vorteil des erfindungsgemaBen Verfahrens und 
der erfindungsgemaBen Vorrichtung besteht darin, daB 
15 der gesamte FQllprozeB unter vollig sterilen Bedingun- 
gen stattfindet Die Flaschen werden steril z. B. von ei- 
ner Reinigungsmaschine oder von einem Sterilisator zu- 
gefuhrt Das FQllgut wird vollig steril gehalten. Es 
kommt beim AbfQllen nicht mit unsteriler Luft oder mit 
20 nicht sterilen Maschinenteilen in Beriihrung. Es erfolgt 
auch keine RuckfChrung von Flussigkeit in die Vakuum- 
fullmaschine. Die mit dem FQllgut in Beruhrung kom- 
menden Maschinenteile wie die Zentriereinrichtung mit 
Abdichtkegel, Teile des FlQssigkeitsventiles und das 
25 Ruckgasrohr kommen entweder nicht mit unsteriler 
Luft in BerOhrung oder sie werden durch den Dampf 
durchgangig sterilisiert Letzteres trifft besonders fQr 
das Ruckgasrohr zu, durch welches Dampf ausgeblasen 
wird bis zum Anlegen einer neuen zu fullenden Flasche. 
30 Sollten zu fullende Flaschen langere Zeit fehlen oder die 
Vakuumfullmaschine zu einem Stillstand kommen oder 
bei einem Leer fahren der Maschine wird statt Dampf 
sterile Luft eingesetzt 
Die Erfindung soil nachstehend anhand eines Ausfuh- 
35 rungsbeispieles naher erlMutert werden. 

Die Figur zeigt eine Schnittdarstellung eines Flussig- 
keitsbehaiters mit einem Fullorgan. 

Bei dem Verfahren zum sterilen AbfQllen von stillen 
Getranken in Flaschen wird der Fullvorgang eingeleitet, 
40 indem jede Flasche durch Anheben gasdicht an eine 
Dichtung eines FQlIorganes angelegt wird Anschlie- 
Bend wird die Flasche durch ein AnschlieBen an eine 
Vakuumquelle evakuiert Der Druck betragt etwa 
0,2 bar und ist gleich dem Unterdruck im FlQssigkeitsbe- 
45 halter. Nach der Evakuierung erfolgt das FQllen, was bei 
Gleichdruck in bezug auf den Flussigkeitsbehalter und 
in bezug auf die Flasche erfolgt Der FQllvorgang wird 
beendet, wenn das RQckgasrohr durch das FQllgut ver- 
schlossen wird Die Unterdruckquelle wird geschlossen 
50 und es wird Dampf in die Flasche durch das RQckgas- 
rohr eingeblasen und dabei gleichzeitig die Flasche et- 
was abgesenkt, so daB ein Spalt zwischen FlaschenmQn- 
dung und dem Abdichtkegel entsteht Hierdurch kann 
die Luft bzw. der Dampf entweichen und das RUckgas- 
55 rohr wird entleert, indem durch das Einblasen von 
Dampf alle RestflQssigkeit, die sich im RQckgasrohr be- 
findet, in die Flasche gedrflckt wird Nunmehr wird die 
Flasche weiter abgesenkt Beim weiteren Absenken der 
Flasche wird durch eine durch das Vorhandensein der 
60 Flasche gesteuerte Dampf zufuhr der Raum urn den 
Flaschenhals und Maschinenteile, wie die Zentrierein- 
richtung mit Abdichtung, das FlQssigkeitsventil und das 
RQckgasrohr sterilisiert Der Flasche wird noch im steri- 
len Zustand ein VerschluB aufgesetzt und sie wird einem 
65 VerschlieBer zugefuhrt Die Dampfzufuhr durch das 
Ruckgasrohr wird fortgesetzt bis kurz vor Anlegen ei- 
ner neuen zu fQllenden Flasche. Sollten Flaschen fehlen 
bzw. die Fullrnaschine zu einem Stillstand kommen oder 
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leergefahren werden, wird statt Dampf sterile Luft an- 
gewendet. 

Bei der zugehdrigen Vorrichning befindet sich minde- 
stens ein Fullorgan an einer nicht dargestelhen Vaku- 
umfullmaschine far Flaschen zum sterilen Abfuilen von 5 
Getranken. Die VakuumfQllmaschine besitzt dazu ein 
um eine senkrechte Mittelachse rotierendes Oberteil, 
welches einen FlQssigkeitsbehaiter 1 aufweist. Der FlQs- 
sigkeitsbehaiter 1 ist im Fullbetrieb bis zu eincr gesteu- 
erten bestimmten Hohe mit FQllgut gefullt. Im Raum 10 
oberhalb des FQllgutes befindet sich Sterilluft, deren 
Druck geringer als der atmospharische Druck ist. Im 
Boden des FlGssigkeitsbeh&lters 1 sind im Umfangsbe- 
reich Buchsen 2 vorhanden, an denen von unten die 
FOllorgane angeschraubt sind. Jedes FQllorgan besitzt 15 
einen hQlsenartigen Ventilkorper 3 mit einem FlQssig- 
keitskanal 4, In einer Mittelbohrung des Ventilkorpers 3 
ist ein Ruckgasrohr 5 angeordnet, welches mittels Ge- 
winde nach Einstellung eines FOllgutspaltes fixiert wird. 
Dieses Ruckgasrohr 5 erstreckt sich zentrai durch das 20 
Fullorgan und besitzt an seinem unteren Ende einen 
Ventilkegel 6. In dem VentilkGrper 3 ist axial federbela- 
stet verschiebbar eine VentilhQlse 7 angeordnet, die an 
ihrer unteren kreisringformigen Flache eine Schrage 
besitzt, welche zusammen mit dem Ventilkegel 6 des 25 
Ruckgasrohres 5 das Flussigkeitsventil 8 bildet Durch 
das Verschieben der VentilhQlse 7 nach oben entsteht 
der FQUgutspalt des FlOssigkeitsventiles 8. Das Ver- 
schieben erfolgt mittels einer Flasche durch eine an der 
VentilhOlse 7 angeordneten Zentriereinrichtung 9 mit 30 
Abdichtkegel 10. Die VentilhQlse 7 ist gegenuber dem 
Ventilkdrper 3 durch zwei in verschiedener H6he ange- 
ordnete Dichtungselemente abgedichtet Oberhalb des 
Flussigkeitsbehalters 1 befindet sich ein Umsteuerventil, 
welches ein Gehause 11 besitzt, in dem die obere Off- 35 
nung des Ruckgasrohres 5 in einer Verbindungsleitung 
12 endet und in dem sich Schieber 13; 14; 15 mit je einer 
Verbindungskammer 16; 17; 18 befinden. Je ein Schieber 
13; 14; 15 ist mit seiner Verbindungskammer 16; 17; 18 je 
einer Leitung 19; 20; 21 mit einer Quelle fur Vakuum, ftir 40 
Sterilluft und fur Dampf verbindbar. Die Schieber 13; 
14; 15 mit Verbindungskammern 16; 17,18 und die Lei- 
tungen 19; 20; 21 sind hintereinander angeordnet, so daB 
in der Figur nur ein Schieber z. B. der Schieber 13 mit 
Verbindungskammer 16 und eine Leitung z. B. die Lei- 45 
tung 19 sichtbar sind. Die Schieber 13; 14; 15 sind axial 
mittels Schaltstern 22 steuerbar. Der Schaltstern 22 
wird in Abhangigkeit von Flaschen und von der Stellung 
des am rotierenden Maschinenoberteil angeordneten 
FQllorgans zu ortsfesten Steuerelementen gesteuert 50 
Die axiale Bewegung der Schieber 13; 14; 15 erfolgt 
gegen je eine Druckfeder 23; 24; 25. Die Schieber 13; 14; 
15 sind gegenuber dem Gehause 11 durch Rundringe 26 
abgedichtet. Zur weiteren gesteuerten Dampfzufuhr be- 
findet sich an der Zentriereinrichtung 9 ein Dampfrohr 55 
27. Das Dampfrohr 27 endet in einer Ringleitung 28. die 
Offnungen 29 besitzt, die oberhalb der Hohe einer anlie- 
genden Flaschenmundung am Abdichtkegels 10 ange- 
ordnet sind. Die Steuerung dieser Dampfzufuhr erfolgt 
in Abhangigkeit vom Vorhandensein einer Flasche 60 
durch das Anheben der Zentriereinrichtung 9. 

Statt Dampf kann auch ein anderes steriles bzw.steri- 
lisierendes Medium verwendet werden. 

Die Wirkungsweise ist folgende: 

Die mit stillen Getranken zu fullenden Flaschen wer- 65 
den auf nicht dargestelken Huborganen angehoben und 
durch die Zentriereinrichtung 9 der Fullorgane gasdicht 
an den Abdichtkegel 10 des Fullorganes angedruckt. Bei 



Normalhalsflaschen wird eine genaue Zentrierung der 
Flaschen unter dem FQllorgan durch die Zentiereinrich- 
tung 9 erreicht, indem das FlaschenmundstQck durch die 
Zentriereinrichtung 9 mit Zentrierglocke beim Anheben 
der Flasche durchfahren wird Werden Weithalsflaschen 
gefullt, wird die Zentrierglocke ausgetauscht Durch die 
Flaschen wird der Abdichtkegel 10 mit Zentriereinrich- 
tung 9 und die VentilhQlse 7 entgegen den Federdruck 
nach oben geschoben und das Flflssigkeitsventil 8 geoff- 
net Ober das Ruckgasrohr 5 und Ober das flber dem 
FlQssigkeitsbehaiter 1 angeordnete Umsteuerventil 
wird die Flasche mit einer Vakuumquelle verbunden 
und evakuiert Der Unterdruck betragt etwa - 0,2 bar 
und ist gleich dem Unterdruck im FlQssigkeitsbehaiter 1 
uber dem Fullguu Zur Erzeugung des Unterdruckes in 
der Flasche wird der Schieber 13 durch den Schaltstern 
22 entgegen der Kraft der Druckfeder 23 in eine axiale 
Stellung gebracht, in der die Verbindungskammer 16 die 
Verbindung zwischen RQckgasrohr 5, Verbindungslei- 
tung 12 und Leitung 19 zu einer Vakuumquelle herstellt. 
Nach dem Druckausgleich beginnt das Fallen der Fla- 
sche. Der Fullvorgang wird beendet, wenn das RQckgas- 
rohr 5 durch das Getrank verschlossen wird Nunmehr 
wird der Schieber 13 durch den Schaltstern 22 umge- 
schaltet und die Vakuumquelle geschlossen. Durch den 
Schaltstern 22 wird jetzt der Schieber 14 mit Verbin- 
dungskammer 17 entgegen der Kraft der Druckfeder 24 
in eine Stellung gebracht, in der das RQckgasrohr 5 uber 
die Verbindungsleitung 12, die Verbindungskammer 17 
und die Leitung 20 mit einer Dampfzufuhr verbunden 
ist Dampf wird in die Flasche geblasen. Beim Umschal- 
ten von Vakuum auf Dampf wird gleichzeitig die Fla- 
sche etwas abgesenkt, so daB ein Spalt zwischen Fla- 
schenmQndung und Abdichtkegel 10 entsteht. Hier- 
durch kann der Dampf aus der Flasche entweichen und 
das RQckgasrohr 5 wird entleert Durch das Einblasen 
von Dampf wird die sich im RQckgasrohr 5 befindende 
Restflussigkeit in die Flasche gedruckt. Nunmehr wird 
die Flasche weiter abgesenkt und beim weiteren Absen- 
ken wird der Flaschenhals mit Dampf ausgeblasen, d. h. 
der Kopfraum der Flasche wird mit Dampf ausgeblasen. 
Gleichzeitig wird gesteuert durch das weitere Absenken 
der Flasche die weitere Dampfzufuhr durch das Dampf- 
rohr 27 geoffnet Durch diesen Dampf wird der Raum 
um den Flaschenhals mit alien Teilen innerhalb der Zen- 
triereinrichtung 9 wie der Abdichtkegel 10 und die au- 
Beren Teile des FQllorgans sterilisiert Die abgesenkte 
Flasche wird abgefQhrt und dabei unter Dampfzufuhr 
ein VerschluB aufgelegt, so daB die Sterilitat bis zum 
VerschlieBvorgang gewahrleistet ist Das Ausblasen des 
Dampfes aus dem RQckgasrohr 5 wird zur Sterilisauon 
beibehalten bis kurz vor dem Aniegen einer neuen zu 
fQllenden Flasche. 

Bezugszeichenliste 

1 FlQssigkeitsbehaiter 

2 Buchse 

3 Ventilkorper 

4 Flussigkeitskanal 

5 Ruckgasrohr 

6 Ventilkegel 

7 VentilhQlse 

8 Flussigkeitsventil 

9 Zentriereinrichtung 

10 Abdichtkegel 

11 Gehause 

12 Verbindungsleitung 
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13 Schieber 

14 Schieber 

15 Schieber 

16 Verbindungskammer 

17 Verbindungskammer 5 

1 8 Verbindungskammer 

19 Leitung 

20 Leitung 

21 Leitung 

22 Schaltstern 10 
23Druckfeder 

24 Druckfeder 

25 Druckfeder 

26 Rundring 

27Dampfrohr 15 

28 Ringleitung 

29 Offnungen 

Patentanspruche 

20 

1. Verfahren zum sterilen Abfullen von Fliissigkei- 
ten in Behalter, insbesondere von stillen Getranken 
in vorzugsweise Flaschen, wobei jede Flasche 
durch Anheben gasdicht an je ein Fullorgan mit 
Ruckgasrohr angelegt wird, ein Unterdruck zuge- 25 
schaltet und bei Druckausgleich die Flasche gefQllt 
wird und nach dem Abfailvorgang die Unterdruck- 
queile geschlossen, der Abffillvorgang unterbro- 
chen und die Flasche vorerst etwas abgesenkt wird, 
so dafi ein Spalt zwischen Fullorgan und Flaschen- 30 
mundung entsteht und sodann die Flasche ganzlich 
abgesenkt und abgefOhrt wird, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB beim Entstehen des Spaltes zwischen 
Fullorgan und FlaschenmQndung die Restflussig- 
keit aus dem Rttckgasrohr durch eine gesteuerte 35 
Dampfzufuhr in die Flasche gedrQckt und beim 
weiteren Absenken der Flasche der Flaschenhals 
mit Dampf ausgeblasen wird und diese Dampfzu- 
fuhr durch das Riickgasrohr zur Sterilisation weiter 
erfolgt bis kurz vor den Anlegen einer neuen zu 40 
fullenden Flasche und aus einer weiteren in Abhan- 
gigkeit vom Vorhandensein einer Flasche gesteuer- 
ten Dampfquelle der Raum urn den Flaschenhals 
einschlieBlich der Abdichtung, der Zentrierung und 
der auSeren Teile des FQllorgans sterilisiert wird 45 
2. Vorrichtung zum sterilen Abfullen von Fliissig- 
keiten in Behalter, insbesondere von stillen Getran- 
ken in vorzugsweise Flaschen, mittels einer Vaku- 
umfiillmaschine mit einem FlOssigkeitsbehaiter, an 
dem mehrere von unten angebrachte Fullorgane 50 
angeordnet sind, von denen jedes eine in einem 
Ventilk6rper gegen die Kraft einer Druckfeder 
axial verschiebbare und abgedichtete Ventilhiilse 
mit Zentriereinrichtung mit Abdichtkegel besitzt, 
an der jeweils beim Fullvorgang eine auf einem 55 
Huborgan, insbesondere Flaschenteller befindliche 
Flasche angeordnet ist, und ein im Fullorgan befe- 
stigtes Ruckgasrohr mit Ventilkegel zur Bildung 
eines Fullgutauslaufspaltes mit der VentilhQlse als 
FlQssigkeitsventil aufweist, wobei die obere Off- 60 
nung des Riickgasrohres in einem Umsteuerventil 
endet dadurch gekennzeichnet, daB dieses Um- 
steuerventil je eine gesteuerte Verbindung zu einer 
Vakuumquelle und zu einer iiberdruckquelle ftlr 
Sterilluft und zu einer Dampfzufuhr besitzt und ei- 65 
ne weitere gesteuerte Dampfzufuhr an der Zen- 
triereinrichtung (9) unterhalb des Abdichtkegels 
(10) angeordnet ist. 
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3. Vorrichtung nach Anspruch 2, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB das Umsteuerventil sich oberhalb di- 
rekt auf dem FHlssigkeitsbehalter (1) befindet 

4. Vorrichtung nach Anspruch 2 und 3, dadurch 
gekennzeichnet, daB die obere Offnung des Riick- 
gasrohres (5) in einer Verbindungsleitung (12) im 
Gehause (11) des Umsteuerventiles endet und zwi- 
schen der Verbindungsleitung (12) und der Vaku- 
umquelle, der Oberdruckquelle fOr Sterilluft und 
der Dampfzufuhr je ein gesteuert bewegbarer 
Schieber (13; 14; 15) mit Verbindungskammer (16; 
17; 18) angeordnet ist 

5. Vorrichtung nach Anspruch 2 bis 4, dadurch ge- 
kennzeichnet, daB jeder Schieber (13; 14; 15) mit 
Verbindungskammer (16; 17; 18) federbelastet und 
mittels Steuerkurve gesteuert axial verschiebbar 
im Gehause (11) des Umsteuerventiles angeordnet 
ist 

6. Vorrichtung nach Anspruch 2, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB die an der Zentriereinrichtung (9) 
vorgesehene weitere Dampfzufuhr in einer Ringlei- 
tung (28) mUndet, die unterhalb des Abdichtkegels 
(10) Offnungen (29) besitzt, und die Dampfzufuhr 
im angehobenen Zustand der Zentriereinrichtung 
(9) geschlossen ist 
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